10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

TANIM

Etil silikat esasli, iki bilesenli, ¢cinkoca zengin, solventli bir
antikorozif inorganik astardir. Kuru boya filmindeki ¢inko
orani SSPC-Paint 20, Level 2'ye ve ISO 12944’e uygundur.
540°C kuru sicakliga dayaniklidir.

KULLANIM YERI

Yiiksek derecede korozif ortamlarda i¢ ve dis yiizeylerde
kullaniimak tzere gelistirilen bu drtin;

® Kopriiler

© Gemi yapilar

 Yapisal celikler

 Offshore grubu ve acik deniz yapilari - petrol platformlari
 Kimya tesislerindeki tanklar, borular, 1si degistiriciler

o Petrol Griinleri depo tanklari i¢ yizeyleri gibi alanlarda

1S0 12944-5 ve IS0 12944-9 Standardina g re C2'den C5’e,
ayrica CX korozyon kategorilerinde ve Im 4 daldirma
kategorisinde talep edilen boya sistemlerinin astar kati
olarak kullanilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Goriiniim: Yogunluk (gr/ml)
Mat 2,46x0,10

Renk: Teorik Yayilma (m?/1t)
Gri 8,13 (75 mikron KFK)
inceltici: Alevienme Noktasi

Kanat Thinner 0660 (Diisiik Sicaklik)
Kanat Thinner 0665 ( Yiiksek
Sicaklik)

Olgiilemez

VOC (Ugucu Organik Madde)
450 gr/lt

Karisim Orani (Hacimce)

2,70 Birim A Komp. + 9,30 Birim B Uygulama Yontemleri

Havasiz Sprey, Havali Sprey

Karisimda;
Hacimce Kati Madde (%) Karisim Omrii (20°C)
61+2 8 saat
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KURUMA BILGILERI

(75 mikron kuru film kalinhginda)

Dokunma Sert Katlar Arasi
Kuruma Kuruma Bekleme Siireleri
Minimum
5°C  60dk 90 dk ~
15°C  25dk 45 dk B
25°C 15dk 30 dk B
35°C  10dk 20 dk

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinigi ve bagil nemin min %50
tercihen %65 ve Uzerindeki degerler icin gegerlidir.

Tam Kiirlenme: 10 saat ( 25°C ve %75 nem). %75 nemin altinda
kiirlenme siiresi uzayacaktir. Uygulama kalinligi arttikca kuruma siiresinin
artacag! bilinmelidir.

Serbest hava dolasiminin olmadigi kosullarda kuruma stiresinin artacagi
bilinmelidir.

Kirlenme seviyesi MEK testi (ASTM D 4752-10) ile test edilmelidir. MEK
testinden olumlu sonug alinmadan ikinci kat uygulamasina gecilmemelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir takim 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER 12 It'dir.

Bir kova iginde net 2,70 It 10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

A komponent.

Bir plastik bidon iginde net 9,30 It 0508 KANTEX HARDENER B

komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BiLGILERi

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmaldir. Agilmamis
ambalajinda malzemenin dmrii A komponent igin 4 yil, B
komponent i¢in maksimum 6 ay (25°C)’dir. A komponenti
cinko tozudur. 25°C’den yiiksek sicaklikta raf omrii kisalir.
Sivi komponent jellesmisse ya da iki komponent
karistirildiginda jellesme meydana geliyorsa raf émrii
dolmustur, malzemeyi kullanmayiniz.

SAGLIK / GUVENLIK BiLGILERi

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
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10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim Kirliliklerden
arindinimis olmaldir. Yiizey, ISO 8504 standardina gore
degerlendirilmeli ve buna bagh olarak islem gérmelidir.

Metal yiizeyler:
Yapisma sorunlarinin dnlenmesi ve metal - ginko temasinin
saglanmasi igin;

- Kaynak capaklarini ve yiizeydeki kirlilikleri uzaklastiriniz.

- Keskin kaynak izlerini taslayarak yok ediniz.

- Yag ve gres kalintilarini SSPC-SP1’e uygun solventle
silerek temizleyiniz.

- 1S0 8501-1’e uygun olarak en az Sa 2 2 tercihen Sa 3
seviyesinde raspalama yapilmalidir. Yiizey piiriizliligi 50-75
mikron arasinda olmalidir. istenen yiizey profilini elde etmek
icin asindirici malzeme olarak gelik grit veya gelik grit/gelik
shot karigimi kullaniimalidir.

- Yiizey temizleme atiklarini basingh hava ile temizleyiniz.

- Hazirlanan yiizeyi ayni giin iginde astarlayiniz. C ve D
derecesinde paslanmis yiizeylerde yiizey temizliginin

garanti altina alinmasi i¢in gézlem sikligi artinimaldir.

Boyali yiizeyler:

Atolye astarlari ve boyalar {izerine uygulama yapilamaz, bu
durumda uygulanmis boyalar timiyle yiizeyden
kaldinimalidir.

UYGULAMA BILGILERI

iki bilesenli bir boya olup karisim émrii géz niine alinarak
tiiketilecek miktar kadar, belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI

Boya: 10500 Sertlestirici: 0508
Hacmen: 0,3 : 1
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ORTAM KOSULLARI
En iyi sonug igin;

Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda 0°C’den biiyiik,
Yiizey Sicakhg: ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C
lizerinde,

Bagil Nem: minimum %50, tercihen %65’in iizerinde
olmaldir.

Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

KARISIMIN HAZIRLANMASI

Homojen bir karisimin elde edilmesi igin boya sicakliginin
15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir. B komponenti
(Silikat ¢ozelti) homojen sekilde calkaladiktan sonra kovaya
dokiin. A komponenti (Kati ginko tozu) stirekli karnistirarak B
komponente (Silikat ¢ozelti) ekleyin. A komponent eklenirken
B komponent mekanik kanstirici ile siirekli kanstiriimalidir.
Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir karisim
hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama
vizkozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim, 8 saat (20°C)
icerisinde kullamimalidir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

Uygulamaya hazir hale getirilen boya karigimi istenilen kuru
film kalinligr elde edilecek sekilde uygulanmalidir. Sprey
tozundan ve asiri film kalinliklarindan kaginilmalidir. Onerilen
kuru film kalinhgi 75 mikrondur ve zimparalanmis diiz gelik
panelde 6lciilmelidir. Kat dstli yeni kat uygulamasi igin
KANAT ZnR-SILICATE PRIMER tamamen kiirlenmis olmalidir.
Yeni kat uygulanmadan 6nce depolama ve imalat sirasinda
olusan hasarlar rétus yapiimali, kirlilikler biitiiniyle
temizlenmelidir. Yiizeyin ¢inko tuzundan ve kirliliklerden
arindinimasi sartiyla kat distii yeni kat uygulama siiresinde
kisitlama yoktur. Uygulama sirasinda duraklama olmasi
durumunda, hortum ve tabancalar temizlik tineri ile
yikanmalidir.
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10500 KANAT ZnR-SILICATE PRIMER

EKIPMANLARIN TEMIZLIGi

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0660,
KANAT THINNER 0665

UYGULAMA ONERILERI

(Degerler 20°C igin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Haval
Ekipmani Sprey Sprey
inceltme orani maksimum %10 %20
Basing minimum (bar) 100 2,5
Nozzle (inch) 0,017-0,025 1,6-2,2
UYARILAR

o Kat (istii yeni kat uygulamasi igin tam kiirlenme KANAT
THINNER 0693 ile ASTM D 4752-10"a uygun olarak kontrol
edilir.

* Nemin yetersiz oldugu kosullarda uygulamadan 24 saat
sonra ylizeyin su ile 1slatiimasi ve islak tutulmasi tam
kiirlenmeye yardimci olacaktir.

© 125 mikron kuru film kalinh§i asildigi takdirde yiizeyde
catlama veya dokiilme goriilebilir.

 Eski boyali veya shop primer uygulanmis yiizeylere
uygulanamaz.

* Katlar arasinda uzun siireli beklemelerden sonra,
olusabilecek ginko korozyon Uriinleri (beyaz pas) sert bir
firga ile yiizeyden alinmali, yiizeydeki kirlilikler uygun bir
deterjan ve/veya yiiksek basingl tatli su ile ok iyi
temizlenmelidir. Yiizeyin motorlu gerecler ile asir
temizlenerek parlama veya kazima olusturulmamasina
dikkat edilmelidir.

Yasal Uyari:Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde belirtilen talimatlara veya
kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisiikligii dahil hicbir zarardan dolayr sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu belgede
adi gecen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tiim degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun olarak verilmistir.
Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat Boya tarafindan yiiriltiilen calismalara gére dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta olmak iizere iiretim
siirecinden kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya’nin kontrolii disindadir. Uriinii kullanmadan énce
isbu belgenin gecerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan yayimlanan teknik veriler ve talimatlar 6nceden bildirim
yapilmaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler ve talimatlar icin Kanat Boya ile iletisime geginiz.
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