11080 KANEPOX SHOP PRIMER RC

TANIM

Epoksi recine esasl, iki bilesenli, cok hizli reaksiyon
kurumali, antikorozif ginko fosfat pigment iceren, solventli
bir astardir. Diizgiin bir yiizey verir ve kaynak kalitesini
bozmaz. Otomatik boyama makinelerinde kullanima

uygundur.

KULLANIM YERI

imalat geliklerinin diretim, tagima ve istiflenme siirecinde
korozyona karsi korunmasi amaci ile birinci ve tek kat
koruyucu 6n imalat astari olarak asagidaki alanlarda

kullanihr;
* Gemi yapllari
e Yapisal celikler

 Kimya tesislerindeki tanklar, borular, 1si degistiriciler

IS0 12944-5 Standardina gore C2’den C5 korozyon
kategorisine kadar talep edilen boya sistemlerinde 6n imalat
astari(shop primer) olarak kullanilabilir.

SERTIFIKALAR

Kaynak kalitesini bozmadidi ve kaynak dumanlarinin zehirli
etkisinin olmadigina dair sertifikalar;

e Kaynaklanabilirlik Sertifikasi (Tlirk Loydu)

TEKNIK OZELLIKLER

Goriintim:
Mat

Renk:
Oksit Kirmizi, Gri

inceltici:

Kanat Thinner 0620 (Diisiik Sicaklik)
Kanat Thinner 0625 ( Yiiksek
Sicaklik)

Karisim Orani (Hacimce)
15 Birim A Komp. + 3 Birim B Komp.

Karisimda;

Hacimce Kati Madde (%)
312

1/3

Yogunluk (gr/ml)
1,19+0,10

Teorik Yayilma (m?/1t)
15,50 (20 mikron KFK)

Alevienme Noktasi
18°C

VOC (Ugucu Organik Madde)
580 gr/lt

Uygulama Yontemleri
Havasiz Sprey, Havali Sprey

Karisim Omrii (20°C)
8 saat
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KURUMA BILGILERI

(20 mikron kuru film kalinhginda)

Dokunma Sert Katlar Arasi
Kuruma Kuruma Bekleme Siireleri
Minimum
5°C 154k 20 dk 18 saat
15°C  7-8dk 12 dk 10 saat
25°C  1-3dk 4 dk 6 saat
35°C  1dk 2 dk 4 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinhigi ve %85 bagil nemin
altindaki degerler icin gecerlidir. Tam Kirlenme: 7 giin (20°C)

Not: Uygulama kalinhigi arttikga kuruma stiresinin artacadi bilinmelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir takim 11080 KANEPOX SHOP PRIMER RG 18 It'dir.

Bir kova icinde net 15 It 11080 KANEPOX SHOP PRIMER RC A
komponent.

Bir galon icinde net 3 It KANEPOX HARDENER 0355 B
komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERI

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agilmamig
ambalajinda malzemenin 6mrii A ve B komponent igin 1
yildir.

SAGLIK / GUVENLIK BILGILERI

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
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11080 KANEPOX SHOP PRIMER RC

YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim Kirliliklerden
arindinimis olmaldir.

Yeni metal yiizeyler: Metal yiizeydeki yag ve gres, deterjan
veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger kirlilikler
yliksek basingli tath su ile giderilmelidir. Temizlik sonrasinda,
en uygun sonucun alinabilmesi igin, ISO 8501-1 standardina
gore Sa 2%z seviyesinde raspalama yapilmalidir. Raspalanan
ylizeyler, ortam kosullarina bagl olarak, en fazla 5 saat
icerisinde 11080 KANEPOX SHOP PRIMER RC ile
astarlanmalidir.

Rotus yapime: Rotus yapilacak yiizeyin temiz, kuru ve tiim
kirliliklerden arindiriimis olmasina dikkat edilmeli, ISO
8501-1 standardina gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik
olarak temizlenmeli ve en kisa siirede rotus yapiimalidir.
Onerilen tineri ile inceltilen 11080 KANEPOX SHOP PRIMER
RC’nin rdtus icin kullaniimasinda sakinca yoktur.
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UYGULAMA BILGILERI

iki bilesenli bir boya olup karisim émrii gdz 6niine alinarak
tiiketilecek miktar kadar belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI

Boya 11080 : Sertlestirici 0355
Hacmen 5 : 1

ORTAM KOSULLARI

En iyi sonug icin;
Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda sicaklik 5°C den
biyiik,

Yiizey sicakligr: ciglenme noktasinin (dew-point) en az 3°C
uzerinde,
Bagil nem: maksimum %85 olmalidir.

Uygulama sirasinda iyi havalandirma gereklidir.

KARISIMIN HAZIRLANMASI

Homojen bir karisimin elde edilmesi igin boya sicakliginin
15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir.
Sertlestirici,karisim oranina dikkat edilerek boyaya ilave
edilmelidir. Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir
karisim hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek
uygulama viskozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim 8
saat (20°C) icerisinde kullaniimaldir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru
film kalinligr elde edilecek sekilde uygulanmalidir. Sprey
tozundan ve agiri film kalinliklarindan kaginilmalidir.
Onerilen kuru film kalinligi 15-20 mikron diiz celik panelde
dlgtilen kalinliktir. Kat Gsti yeni kat uygulama siiresinde
kisitlama yoktur. Ancak yeni kat uygulanmadan énce
depolama ve imalat sirasinda olusan hasarlar rotus
yapilmali, kirlilikler biitiintiyle temizlenmelidir.

2/3 kanatboya.com.tr



We Protecr K I\ N I\T

PAINTS&COATINGS

11080 KANEPOX SHOP PRIMER RC

EKIPMANLARIN TEMIZLIGi

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0610,
KANAT THINNER 0615

UYGULAMA ONERILERI

(Degerler 20°C igin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Haval
Ekipmani Sprey Sprey
inceltme orani maksimum %30 %30
Basing minimum (bar) 80 2,5
Nozzle (inch) 0,009-0,015 1,4-1,8
UYARILAR

einceltme orani, uygulama ortami ve otomatik boyama
makinesi ayarlarina bagl olarak cam panele yapilan
deneme uygulamasinda uygun yayilma goriilmesine bagl
olarak operatdr tarafindan ayarlanmalidir.

* Raspalama veya mekanik temizligin yapilmasinin imkansiz
oldugu yerlerde yiizey hazirligi ¢oziimleri igin KANAT BOYA
Proje Grubu’na danisiniz.

o Uygulamada ortam sicakhi§inin 35°C’yi gectigi durumda
ve (zellikle havali sprey ile yapilan uygulamalarda tozuma
olmamasi icin % 2-3 Retarder ilave edilmelidir. Retarder
ilavesinin kurumayi yavaslatacagi bilinmelidir.

Yasal Uyari:Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde belirtilen talimatlara veya
kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisiikligii dahil higbir zarardan dolayr sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu belgede
adi gecen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tiim degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun olarak verilmistir.
Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat Boya tarafindan yiiriitiilen galismalara gére dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta olmak iizere iiretim
siirecinden kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya'nin kontroli disindadir. Uriinii kullanmadan 6nce
isbu belgenin gegerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan yayimlanan teknik veriler ve talimatlar 6nceden bildirim
yapilmaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler ve talimatlar icin Kanat Boya ile iletisime geciniz.
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