15565 KANEPOX MASTICOAT WT - 65

TANIM

Epoksi recine esasl, iki bilesenli, poliamin sertlestirici ile
kiirlenen, diistik sicakliklarda (5°C’ye kadar) da
uygulanabilen, antikorozif ¢inko fosfat pigment iceren, diistik
organik ugucu madde icerigine sahip (VOC), yiizey toleransli,
yiiksek yapili, kendinden astarli, arakat ve sonkat olarak
kullanilabilen mastik kaplamadir. Yiiksek film kalinliklarinda
uygulanabilir, uygulandigi yiizeye ¢ok iyi yapisir, darbe ve
mekanik dayanimi olan esnek bir film verir. Tek kat olarak
uygulanabilir.

KULLANIM YERI

Riizgar enerijisi sektort icin 6zel olarak gelistirilmistir. Raspa
temizliginin yapilamadigi, mekanik temizlik yapilmis, yeni
celik yizeyler ile saglam ve eski boyali yiizeyler, galvaniz,
alliminyum ve paslanmaz celik yiizeyler igin uygundur. Nemli
yiizeylere de uygulanabilir. Ayrica;

o Petrol rafinerileri ve petrokimya, liman, kimya sanayi
tesislerinde,

* Yapisal imalat celiklerinde,

® Kopriilerde metal yiizeylerin su altinda ve su istiinde kalan
kesimlerinde,

* Gemilerin su alti yiizeyleri ve balast tanklari da dahil olmak
lizere yeni insa ve bakim projelerinde,

© UV dayaniminin 6nemli olmadigi durumlarda,

 Antikorozif boya sistemlerinin yiiksek yapili yiizey
toleransli, cok amagh kaplama olarak da kullanilabilir.

LEED V4 — Duisiik Emisyonlu Maddeler gerekliliklerine
uygundur (VOC orani maksimum 250 g/ olan maddeler).

TEKNIK OZELLIKLER

Goriintim: Yogunluk (gr/ml)
Yari Mat 1,53+0,10
Renk: Teorik Yayilma (m?/1t)

Beyaz, Gri, 0.Kirmizi (Diger renkler 8,30 (100 mikron KFK)
icin Proje Grubuna danisiniz.)

Alevienme Noktasi

inceltici: 43°C
Kanat Thinner 0620
Kanat Thinner 0625 VOC (Ugucu Organik Madde)

143 gr/It
Karisim Orani (Hacimce)
16 Birim A Komp. + 4 Birim B Komp. ~ Uygulama Yontemleri

Havasiz Sprey, Rulo

Karisimda; o
Hacimce Kati Madde (%) Karisim Omrii (20°C)
832 1 saat
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KURUMA BILGILERI

(100 mikron kuru film kalinhginda)

Dokunma  Sert Katlar Arasi Bekleme

Kuruma Kuruma Siireleri Minimum
5°C 10 saat 20 saat 10 saat
15°C 3,5 saat 7 saat 3,5 saat
25°C 2 saat 4 saat 2 saat
35°C  1,5saat 2,5 saat 1,5 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinigi ve %85 bagil nemin altindaki
degerler icin gecerlidir. Tam Kiirlenme: 7 giin (20°C)

Not: Uygulama kalinigi arttikca kuruma siiresinin artacag bilinmelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir takim 15565 KANEPOX MASTICOAT WT-65 20 It'dir.

Bir kova icinde 16 It 15565 KANEPOX MASTICOAT WT-65 A
komponent,

Bir galon icinde 4 It KANEPOX HARDENER 0319 B komponent
bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERI

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agiimamis
ambalajinda malzemenin émri A ve B komponent igin 1
yildir.

SAGLIK / GUVENLIK BILGILERI

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
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YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim kirliliklerden
arindinimis olmaldir.

Yeni Metal Yiizeyler: Metal yiizeydeki yag ve gres,
solvent, deterjan veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz
ve diger kirlilikler yiksek basincl tath su ile giderilmelidir.
Temizlik sonrasi, ISO 8501-1 standardina gére Sa 2%2
seviyesinde raspalama yapilabilir. Uygulama sartlarina
bagli olarak minimum IS0 8501-1 standardina gdre St
2-St 3 seviyesinde temizlik yapilabilir. Raspalanan
ylizeyler, ortam kosullarina bagli olarak, en fazla 5 saat
icerisinde 15565 KANEPOX MASTICOAT WT-65 ile
astarlanmalidir.

Eski Boyal Yiizeyler: Yag, kir ve gres uygun bir deterjan
ile temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler yiiksek basingl
tath suile yikanmalidir. Eski boyali saglam yiizeyler
yapismanin saglanmasi amaciyla hafif¢e asindinimaldir.
Dokiilmis ve yipranmig yiizeyler, saglam boyali kisimlara
kadar 1SO 8501-1 standardina gére St 2-St 3 seviyesinde
mekanik olarak temizlenmeli, imkan var ise minimum Sa
2, tercihen Sa 272 seviyesinde asindirici raspa
yapiimalidir. Uzerine iyi yapismanin saglanabilecegi yiizeyi
elde etmek icin asindirici raspaya alternatif olarak su jeti
uygulanabilir. Su jetinden sonra piriizlii ylizeye sahip
saglam boya kati goriilmelidir. Kalin pas tabakalarinin
icerisinde asir miktarda tuz birikmis olacagindan, once
kuru asindirici raspalama yapilmasi, ardindan yiiksek
basingli tatl su ile yikanmasi ve sonrasinda istenilen
seviyede asindirici raspalama yapiimasi onerilir. Daha iyi
yiizey hazirhg 15565 KANEPOX MASTICOAT WT-65'nin
performansini arttiracaktir.

Astarlanmis/Arakat Uygulanmis Yiizeyler: Astar veya
arakat icin verilmis sonkat atim zamanlarina uyulmalidir.
Uyulamadigi durumlarda sonkat boya uygulamasindan
once yiizey mutlaka piiriizlendirilmelidir.

Celik Dis1 Yiizeyler: Galvaniz, aliminyum, plastik
yiizeyler icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Rétus Yapimi: Rotus yapilacak yiizeyin temiz, kuru ve tiim
kirliliklerden arindinimis olmasina dikkat edilmeli, ISO
8501-1 standardina gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik
olarak temizlenmeli ve en kisa siirede rotus yapilmalidir.
Onerilen tineri ile inceltilen 15565 KANEPOX MASTICOAT
WT-65'nin rétus icin kullanilmasinda sakinca yoktur.
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UYGULAMA BILGILERI

iki bilesenli bir boya olup karisim émrii goz dniine alinarak
tiiketilecek miktar kadar, belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI

Boya: 15565 Sertlestirici: 0319
Hacmen: 4 : 1

ORTAM KOSULLARI
En iyi sonug icin;

Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda 5°C’den biiytik,
Yiizey Sicakhg: ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C
Uzerinde,

Bagil Nem: maksimum %85 olmalidir.

Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

KARISIMIN HAZIRLANMASI

Homojen bir karisimin elde edilmesi icin boya sicakhiginin
15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir. Sertlestirici,
karisim oranina dikkat edilerek boyaya ilave edilmelidir.
Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir karisim
hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama
viskozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim, 1 saat (20°C)
icerisinde kullanilmaldir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

Boya uygulamasina baslamadan dnce, kaynak dikisleri,
keskin kose ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapiimalidir.
Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru
film kalinligi elde edilecek sekilde uygulanmalidir. En uygun
sonucun alinabilmesi icin kat Ustii yeni kat uygulama siiresi
en ¢ok 30 gtin olmahdir. Uygulamada akinti olmamasi igin
tek katta en fazla 500 mikron yas film (uygulama ekipmani
performansina ve tiner oranina gére degisir) uygulanmasina
dikkat edilmelidir.
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EKIPMANLARIN TEMIZLIGi

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0620,
KANAT THINNER 0625

UYGULAMA ONERILERi

(Degerler 20°C icin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Rulo
Ekipmani Sprey

inceltme orani maksimum %10 %15
Basing minimum (bar) 200 _
Nozzle (inch) 0,017-0,023 _
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UYARILAR

o Katlar arasi boya uygulamasinda maksimum siire gegilirse
yiizey pirizlendirilmeliyiizey uzun siire kirli ortamda
birakilmis ise, yiiksek basingli tatli su ile yikanarak kurumasi
beklenmelidir.

© 15565 KANEPOX MASTICOAT WT-65'nin yeterli 6n
reaksiyon zamani beklenmeden disiik sicakliklarda
uygulanmasi veya uygulanmis boyanin kurumasi sirasinda
yagmur veya giglenmeye maruz kalmasi durumunda tiim
epoksi sistemlerde goriilebilecegi gibi beyazlasma, benek
gibi olusumlara yol agan sertlestirici sizmasi (exudation)
meydana gelebilir.

o Yiiksek sicakliklarda epoksi boyalarin dogal yapisindan
dolay! mekanik darbelere ve kimyasal maddelere
dayaniminin azalmasi beklenmelidir. Ayrica UV 1sinlarina
stirekli maruz kaldiklarinda tebesirlenmeye ve renk
degistirmeye meyillidirler.

o Eski boyali yiizeylere uygulama durumunda boya incelticisi
olarak sadece KANAT THINNER 0625 kullaniimaldir.

 Yogunluk degeri renge gore degisebilir.

Yasal Uyari: Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde
belirtilen talimatlara veya kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisikligi dahil hicbir zarardan dolay
sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu belgede adi gecen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tim
degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun olarak verilmistir. Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat
Boya tarafindan yiriitilen calismalara gore dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta olmak {izere {retim siirecinden
kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya’nin kontroli disindadir. Uriinii
kullanmadan 6nce isbu belgenin gegerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan
yayimlanan teknik veriler ve talimatlar 6nceden bildirim yapilmaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler

ve talimatlar igin Kanat Boya ile iletisime geciniz.
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