18000 KANEPOX TAR

TANIM

Epoksi recine esasl, iki bilesenli, poliamin sertlestirici ile
kiirlenen kdmiir katranli bir kaplamadir.

o Diisiik su ve nem gegirgenligine sahiptir.

© Toprak kimyasallarina dayaniklidir.

* Mekanik direnci ve yapismasi miikemmeldir.

KULLANIM YERI

o Petrol ve siyah yakit tanklarinin i¢ yiizeylerinde,

e Yeraltina gdmiilii beton veya celik yapilarin dis
yiizeylerinde,

 Atik su beton havuz ve kanallarin i¢/dis yiizeylerinde,
celiklerinde,

e Kirli su, kullanim suyu depolama beton ve ¢elik tanklarinda
ve iletim borularinda,

 Deniz suyuna temas eden celik yiizeylerde koruyucu
kaplama olarak kullanilir.

LEED V4 - Diisiik Emisyonlu Maddeler gerekliliklerine
uygundur (VOC orani maksimum 250 g/l olan maddeler).

SERTIFIKALAR VE ONAYLAR
* Celik boru hatlarinda kullanima uygunlugu AWWA-C210’a
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KURUMA BILGILERI

(250 mikron kuru film kalinhiginda)

Dokunma  Sert

Kuruma Kuruma

5°C 10 saat 24 saat

15°C 7 saat 18 saat

25°C 4,5 saat 12 saat
35°C 3 saat 6 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinigi ve %85 bagil nemin altindaki
degerler icin gecerlidir. Tam Kiirlenme: 7 giin (20°C)

Not: Uygulama kalinigi arttikca kuruma siiresinin artacag bilinmelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir takim 18000 KANEPOX TAR 20 It'dir.

Bir kova iginde net 14,29 It 18000 KANEPOX TAR A komponent,

gore PRA-ingiltere tarafindan test edilmistir.
 Katodik korumaya uygunlugu ASTM G8 2003’e gdre
Bodycote-ingiltere tarafindan test edilmistir.

TEKNIK OZELLIKLER

Goriniim:
Yari Parlak

Renk:
Siyah, Kahverengi

inceltici:
Kanat Thinner 0630

Karisim Orani (Hacimce)
14,29 Birim A Komp. + 5,71 Birim
B Komp

Karigimda;

Hacimce Kati Madde (%)
84+2

1/3

Yogunluk (gr/ml)
1,47+0,10

Teorik Yayilma (m?/1t)
3,36 (250 mikron KFK)

Alevienme Noktasi
43°C

VOC (Ugucu Organik Madde)
140 gr/It

Uygulama Yontemleri
Havasiz Sprey, Rulo

Karisim Omrii (20°C)
1 saat

Revizyon:13

Bir galon iginde net 5,71 [t KANEPOX HARDENER 0372
B komponent bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERI

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agiimamis
ambalajinda malzemenin émri A ve B komponent igin 1
yildir.

SAGLIK / GUVENLIK BILGILERI

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.

Revizyon Tarihi: EKIM 2025



18000 KANEPOX TAR

YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim kirliliklerden
arindinimis olmaldir.

Yeni metal yiizeyler: Metal yiizeydeki yag ve gres, solvent,
deterjan veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger
kirlilikler yiiksek basingh tath su ile gideriimelidir. Temizlik
sonrasl, ISO 8501-1 standardina gore en az Sa 22
seviyesinde raspalama yapilmalidir. Raspalanan yiizeyler,
ortam kosullarina bagli olarak, en fazla 5 saat igerisinde
uygun bir epoksi astar veya 18000 KANEPOX TAR ile
astarlanmalidir. Uygulama sartlarina bagli olarak zorunlu
hallerde I1SO 8501-1 standardina gore St 2 - St 3
seviyesinde temizlik yapilabilir.

Beton Yiizeyler: Yiizey sert ve piiriizlii, tekdiize bir yiizey
elde edilinceye kadar asindirici raspa veya miimkiin degil
ise diger mekanik yontemler ile hazirlanmali, basingli tatli su
ile temizlenmelidir. ilk olarak yiizeye uygun bir sealer
-Epoxy SEALER- uygulanmalidir. Uygulama dncesi yiizeyin
temiz ve kuru olmasina dikkat edilmelidir.

Eski boyali yiizeyler: Yag, kir ve gres uygun bir deterjan ile
temizlenmeli; tuz ve diger kirlilikler yiiksek basingli tatl su
ile yikanmalidir. Eski boyali saglam yiizeyler yapismanin
saglanmasi amaciyla hafifce asindiriimalidir. Dékilmiis ve
yipranmis yiizeyler, saglam boyali kisimlara kadar ISO
8501-1 standardina gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik
olarak temizlenmeli, imkan var ise minimum Sa 2, tercihen
Sa 2%z seviyesinde asindirici raspa yapiimalidir. Asindirici
raspaya alternatif olarak su jeti uygulanabilir. Kalin pas
tabakalarinin icerisinde asirn miktarda tuz birikmis
olacagindan, 6nce kuru asindirici raspalama yapilmasi,
ardindan yiiksek basingli tath su ile yikanmasi ve sonrasinda
istenilen seviyede asindirici raspalama yapilmasi onerilir.
Daha iyi yiizey hazirligi 18000 KANEPOX TAR‘in
performansini artiracaktir.

Rétus yapimi: Rotus yapilacak yiizeyin temiz, kuru ve tiim
kirlilikten arindinlmis olmasina dikkat edilmeli, ISO 8501-1
standardina gore St 2-St 3 seviyesinde mekanik olarak
temizlenmeli ve en kisa siirede rétus yapiimalidir. Onerilen
tineri ile inceltilen 18000 KANEPOX TAR’In rotus igin
kullaniimasinda sakinca yoktur.

We Provecr K I\ N I\T

PAINTS&COATINGS

UYGULAMA BILGILERI

iki bilesenli bir boya olup karisim émrii goz dniine alinarak
tiiketilecek miktar kadar, belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI

Boya: 18000 Sertlestirici: 0372
Hacmen: 2,5: 1

ORTAM KOSULLARI
En iyi sonug icin;

Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda 5°C’den biiytik,
Yiizey Sicakligr: ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C
Uzerinde,

Bagil Nem: maksimum %85 olmalidir.

Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

KARISIMIN HAZIRLANMASI

Homojen bir karisimin elde edilmesi icin boya sicakhiginin
15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir. Sertlestirici,
karisim oranina dikkat edilerek boyaya ilave edilmelidir.
Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir karisim
hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama
viskozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim 1 saat (20°C)
icerisinde kullanilmaldir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

Boya uygulamasina baslamadan dnce, kaynak dikisleri,
keskin kose ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapiimalidir.
Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru
film kalinligi elde edilecek sekilde uygulanmalidir.
Uygulamada akinti olmamasi icin tek katta en fazla 700
mikron yas film uygulanmasina dikkat edilmelidir.
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18000 KANEPOX TAR

EKIPMANLARIN TEMIZLIGi
KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0630

UYGULAMA ONERILERI

(Degerler 20°C igin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Rulo
Ekipmani Sprey

inceltme orani maksimum %10 %10
Basing minimum (bar) 200 _
Nozzle (inch) 0,019-0,025 _
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UYARILAR

* 18000 KANEPOX TAR'in yeterli 6n reaksiyon zamani
beklenmeden diisiik sicakliklarda uygulanmasi veya
uygulanmis boyanin kurumasi sirasinda yagmur veya
ciglenmeye maruz kalmasi durumunda tim epoksi
sistemlerden goriilebilecedi gibi beyazlasma, benek gibi
olusumlara yol agan sertlestirici sizmasi (exudation)
meydana gelir.

o Yiiksek sicakliklarda epoksi boyalarin dodal yapisindan
dolayl mekanik darbelere ve kimyasal maddelere
dayaniminin azalmasi beklenmelidir. Ayrica UV 1ginlarina
stirekli maruz kaldiklarinda tebesirlenmeye ve renk
degistirmeye meyillidirler.

e En iyi sonug, boya sicakliginin 15-25°C oldugu durumlarda
alinir. Boya sicakhginin 15°C’den diisik oldugu durumlarda
Isitmali Havasiz Sprey kullaniimali veya iiriin su banyosunda
isitilmasi tavsiye edilir.

Yasal Uyari: Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde
belirtilen talimatlara veya kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisikligi dahil hicbir zarardan dolay
sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu belgede adi gecen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tim
degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun olarak verilmistir. Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat
Boya tarafindan yiriitilen calismalara gore dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta olmak {izere {retim siirecinden
kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya’nin kontroli disindadir. Uriinii
kullanmadan 6nce isbu belgenin gegerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan
yayimlanan teknik veriler ve talimatlar 6nceden bildirim yapilmaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler

ve talimatlar igin Kanat Boya ile iletisime geciniz.
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