37865 KANPOLY ACR TOPCOAT WT - 65

TANIM

Akrilik poliiiretan recine esasl, iki bilesenli, yiiksek kati
maddeli, antikorozif ginko fosfat pigment iceren, parlak
sonkat bir boyadir. C3 orta korozif ortamlarda dogrudan
metal yiizeye uygulanabilir. Galvaniz ve aliiminyum ylizeylere
tek kat olarak uygulanabilir. Yapismasi, renk ve parlaklik
dayanimi, elastikiyeti ve mekanik direnci milkemmeldir.

Tozuma riski disiktr.

KULLANIM YERI

Riizgar enerjisi sektori icin 6zel olarak gelistirilmistir. Agik
atmosfer ve glines altinda kalan, yiiksek renk ve parlaklik
dayanimi istenilen asagidaki yapilarda kalin kat
uygulanabilen sonkat akrilik boya olarak kullanilabilir;

 Riizgar enerji endistrisi
* Yapisal celikler
® Kopriiler

* Depolama tank ve borularinin dis yiizeyleri
* Sanayi, liman tesisleri ve gemi (st yapilar

ePetrol rafineriler ve kimya tesisleri

IS0 12944-5 Standardina gore tek kat olarak C3, shop
primer ile kullanildaginda C4 korozyon kategorisine kadar
koruma sagladigi gibi, C2'den C5 korozyon kategorisine
kadar talep edilen boya sistemlerinde sonkat olarak
kullanilabilir. ilaveten, ISO 12944-9 Standardina gére uygun
astar ve arakat ile beraber uygulandiginda CX korozyon
kategorisinde talep edilen boya sistemlerinde de sonkat

olarak kullanilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Goriintim:
Parlak / Yari parlak / Mat

Renk:
Her Renkte

inceltici:
Kanat Thinner 0610 (Diisiik Sicaklik)
Kanat Thinner 0615 (Yiiksek Sicaklik)

Karisim Orani (Hacimce)
16 Birim A Komp. + 2 Birim B Komp.

Karisimda;

Hacimce Kati Madde (%)
70+2

1/3

Yogunluk (gr/ml)
1,62+0,10

Teorik Yayilma (m?/1t)
11,67 (60 mikron KFK)

Alevienme Noktasi
39°C

VOC (Ugucu Organik Madde)
270 gr/It

Uygulama Yontemleri
Havasiz Sprey, Havali Sprey,
Rulo

Karisim Omrii (20°C)
1,5 saat
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KURUMA BILGILERI

(60 mikron KFK)

Dokunma Sert Katlar Arasi
Kuruma Kuruma Bekleme Siireleri
Minimum
5°C 16 saat 24 saat 24 saat
15°C 6 saat 14 saat 14 saat
25°C 3,5 saat 6 saat 7 saat
35°C 2 saat 3 saat 4 saat

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinhigi ve %80, tercihen %60 bagil
nemin altindaki degerler igin gecerlidir.

Tam kirlenme: 7 glin (20°C)

Not: Uygulama kalinhigi arttikga kuruma stiresinin artacadi bilinmelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir takim 37865 KANPOLY ACR TOPCOAT WT-65 18 It'dir.

Bir kova icinde 16 It 37865 KANPOLY ACR TOPCOAT WT-65 A
komponent.

Bir galon icinde 2 It KANPOLY HARDENER 0153 B komponent
bulunmaktadir.

DEPOLAMA BILGILERI

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agilmamig
ambalajinda malzemenin émrii A ve B komponent igin 1
yildir.

SAGLIK / GUVENLIK BILGILERI

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
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YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim kirliliklerden
arindinimig olmahdir.

Yeni Metal Yiizeyler: Metal yiizeydeki yag ve gres, deterjan
veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger kirlilikler
yiiksek basingli tath su ile giderilmelidir. Temizlik
sonrasinda, en uygun sonucun alinabilmesi i¢in, ISO 8501-1
standardina gore Sa 2% seviyesinde raspalama yapiimalidir.
Uygulama sartlarina bagh olarak zorunlu hallerde minimum
IS0 8501-1 standardina gére St 2-St 3 seviyesinde yiizey
hazirgi yapilabilir. Raspalanan yiizeyler, ortam kosullarina
bagli olarak, en fazla 5 saat igerisinde 37865 KANPOLY
ACR TOPCOAT WT-65 ile boyanmalidir.

Astarlanmis/Arakat Uygulanmis Yiizeyler: Astar veya
arakat icin verilmis sonkat atim zamanlarina uyulmaldir.
Uyulamadigi durumlarda sonkat boya uygulamasindan dnce
yiizey mutlaka piiriizlendirilmelidir. Uygulamaya
baslamadan 6nce yiizeyin ¢ok temiz olmasina dikkat
edilmelidir. Sonkat boya sistemi uygulanmadan énce astar
yiizeyindeki, depolama ve imalattan gelen kirlilikler
biitiinlyle temizlenmelidir. Bunun igin, yag, kir ve gres
uygun bir deterjan ile temizlenmeli, tuz ve diger kirlilikler
yiiksek basingl tath su ile yikanmalidir. Yiizeyin kurumasi
sonrasi sonkat boya uygulanmalidir.

Celik Disi Yiizeyler: Galvaniz, aliminyum,plastik yiizeyler
icin KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Rotus Yapimi: KANAT BOYA Proje Grubu'na daniginiz.
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UYGULAMA BILGILERI

iki bilesenli bir boya olup karisim émrii gdz 6niine alinarak
tiiketilecek miktar kadar, belirtilen karisim oraninda
hazirlanmalidir.

KARISIM ORANI

Boya : 37865 Sertlestirici : 0153
Hacmen: 8 : 1

ORTAM KOSULLARI
En iyi sonug icin;
Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda 0°C’den biiyiik,

Yiizey Sicakhigr: ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C
lizerinde,

Bagil Nem: maksimum %80 olmalidir.

Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

KARISIMIN HAZIRLANMASI

Homojen bir karisimin elde edilmesi igin boya sicakliginin
15°C’den az olmamasina dikkat edilmelidir. Sertlestirici,
karisim oranina dikkat edilerek boyaya ilave edilmelidir.
Mekanik karistirici kullanilarak homojen bir karisim
hazirlanmali ve gerekirse tiner ilave edilerek uygulama
viskozitesine getirilmelidir. Hazirlanan karisim, uygulamaya
baslanmadan dnce 1,5 saat (20°C) igerisinde kullaniimalidir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

(Ozellikle dogrudan metale uygulamalarda boya
uygulamasina baslamadan dnce, kaynak dikisleri, keskin
kose ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapiimaldir.
Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru
film kalinligi elde edilecek sekilde uygulanmalidir. En uygun
sonucun alinabilmesi igin kat Gstii yeni kat uygulama siiresi
en ¢ok 6-7 gtin olmalidir. Uygulamada akinti olmamasi igin
tek katta en fazla 200 mikron yas film uygulanmasina dikkat
edilmelidir.
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EKiPMANLARIN TEMiZLiGi UYARILAR

KANAT THINNER 0644, KANAT THINNER 0610, e Katlar arasi boya uygulamasinda maksimum siire gegilirse

KANAT THINNER 0615 yiizey piirizlendirilmeli, ylizey uzun stire kirli ortamda
birakilmis ise, yiiksek basingh tath su ile yikanarak kurumasi
beklenmelidir.

UYGULAMA ONERILERI

* Hem havali hem havasiz sprey uygulamalarinda en iyi
sonug, dnce ince bir duman kati uygulanip 5-15 dakika sonra
tam katin uygulanmasi ile elde edilir.

(Degerler 20°C igin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Haval Rulo

Ekipmani Sprey Sprey  Spesifikasyonlarin disinda, asir kalin uygulamalardan

inceltme orant maksimum %15 %25 %10 kaciniimahdir. Aksi hallerde solvent hapsolmasi (solvent
. popping) olusabilir.
Basing minimum (bar) 150 2,5
Nozzle (inch) 0,009-0,015 1,4-16 _  Uygulama sirasinda veya uygulama sonrasindaki 12 saat
(20°C) icerisinde olusabilecek yiiksek nem ve/veya
ciglenme, film olusumunu olumsuz etkileyebilir, yapisma
zafiyeti, filmde yumusama ve matlasma gozlenebilir.

* B komponent (KANPOLY HARDENER 0153) havanin
nemine karsi duyarhdir. Kuru bir yerde, agzi kapali
depolanmalidir. Sicak havalarda kutu igerisinde basing
olusacagindan dikkatli agilimaldir. Karisim yapilmis boyaya
cok az miktarda su girmesi durumunda dahi, karisim
omriinde azalma ve boya filminin olusumunda sorunlar
olusacaktir.

* Dogrudan metal yiizeye uygulamalarda boyanmasi zor
bélgelere boyama dncesi rulo veya firca ile kestirme
uygulamasi yapiimalidir.

Yasal Uyari: Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde belirtilen talimatlara
veya kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisiikliigii dahil hicbir zarardan dolayr sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu
belgede adi gegen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tiim degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun
olarak verilmistir. Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat Boya tarafindan yiriitiilen galismalara gére dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta
olmak (izere (retim stirecinden kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya’'nin kontrolii disindadir.
Uriinii kullanmadan énce isbu belgenin gecerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan yayimlanan teknik veriler
ve talimatlar dnceden bildirim yapiimaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler ve talimatlar icin Kanat Boya ile iletisime geginiz.
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