52050 KANTHERM 600

TANIM

Silikon recine esasli, hava kurumali ve isi ile kirlenen,
600°C kuru sicakliga kadar dayanan bir boyadir. Elastikiyeti,
su ve korozyon dayanimi miikemmeldir. Distik nem
gecirgenligine sahiptir.

KULLANIM YERI
Sanayi tesislerindeki firimlarin dis yiizeylerinde;
 Celik bacalarin dis cephelerinde,

© Egzoz sistemlerinin ve sicak gaz kanallarinin dis
yiizeylerinde koruyucu kaplama olarak kullanilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Goriiniim: Yogunluk (gr/ml)
Mat 1,38+0,10
Renk: Teorik Yayilma (m?/1t)

Oksit Kirmizi, Siyah (Diger renkler icin 7,80 (50 mikron KFK)
KANAT Proje Grubuna danisiniz.)
Alevienme Noktasi

inceltici: 26°C
Kanat Thinner 0672
VOC (Ugucu Organik Madde)
Hacimce Kati Madde (%) 544 gr/lt
39+2

Uygulama Yontemleri
Havasiz Sprey,
Havali Sprey, Rulo
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KURUMA BILGILERI

(50 mikron kuru film kalinliginda)

Dokunma  Sert Katlar Arasi
Kuruma Kuruma Bekleme Siireleri
Minimum
5°C 9 saat _ 9 saat
15°C 7 saat _ 7 saat
25°C 5 saat _ 5 saat
35°C 3 saat _ 3 saat
170°C-200°C  — 1 saat -

Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinhigi ve %85 bagil nemin
altindaki degerler icin gecerlidir.

Not: Uygulama kalinhigi arttikga kuruma stiresinin artacadi bilinmelidir.

AMBALAJ BILGILERI

Bir kova 52050 KANTHERM 600, net 16 It'dir.

DEPOLAMA BILGILERI

Malzeme serin ve kuru yerde saklanmalidir. Agilmamisg
ambalajinda malzemenin omrii 1 yildir.

SAGLIK / GUVENLIK BILGILERI

Uriin ile ilgili AB direktiflerine uygun diizenlenmis Giivenlik
Bilgi Formu’na (GBF) uyunuz.
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52050 KANTHERM 600

YUZEY HAZIRLAMA BILGILERI

Boyanacak tiim yiizeyler temiz, kuru ve tiim kirliliklerden
arindinimis olmaldir.

Yeni metal yiizeyler: Metal yiizeyindeki yag ve gres,
deterjan veya buhar yardimiyla temizlenmeli, tuz ve diger
kirlilikler yiiksek basingh tath su ile gideriimelidir. Temizlik
sonrasinda ISO 8501-1:1988 standardina gére en az Sa 2%
seviyesinde raspa temizligi yapiimalidir. Yiizey puriizlGligi
40-50 mikron olmalidir. Hazirlanan yiizeyler, ortam
kosullarina bagli olarak, 2-5 saat icerisinde boyanmalidir.

Eski boyali yiizeyler: Yiizeylerde bulunan eski boyalar raspa
ile timiyle kaldinimali, ylizey profili yeni metal yiizeylerdeki
gibi olmalidir.

Astarlanmig/arakat uygulanmis yiizeyler: Astar veya
arakat icin verilmis sonkat atim zamanlarina uyulmalidir.

Gelik disi yiizeyler: Galvaniz, aliiminyum, plastik yizeyler
icin KANAT BOYA Proje Grubu’na danisiniz.

Pasli yiizeyler: KANAT BOYA Proje Grubu'na danisiniz.

Rétus yapimi: Rotus yapilacak yiizeyin temiz, kuru ve tiim
kirliliklerden arindiniimis olmasina dikkat edilmeli, St 2-St 3
seviyesinde mekanik olarak temizlenmeli ve en kisa siirede
rétus yapiimalidir. Onerilen tineri ile inceltilen 52050
KANTHERM 600’iin rétus icin kullanilmasinda sakinca
yoktur.

UYGULAMA BILGILERI

Tek bilesenli bir boya olup ambalaj acildiktan sonra iyi
kanistinimahdir. Uriin homojen hale getirilerek uygulama
ekipmanina gore viskozite ayarlamasi yapildiktan sonra
uygulanmalhdir.
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ORTAM KOSULLARI

En iyi sonug igin;
Uygulama ve/veya kiirlenme sirasinda 5°C’den biiytik,

Yiizey Sicakhigr: ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C
lizerinde,

Bagil Nem: maksimum %85 olmalidir.
Uygulama sirasinda iyi havalandirma gerekir.

BOYANIN HAZIRLANMASI

inceltilecek boyanin minimum 15°C’de olmasina dikkat
edilmelidir. Tiner ilavesi ile uygulama viskozitesine
getirilmeli, gerektiginde mekanik karistirici kullanilarak
homojen karisim saglanmalidir.

BOYANIN YUZEYE TATBIKi

Asindirici raspa yapilmis ylizeye direkt olarak uygulanabilir.
Boya uygulamasina baslamadan énce, kaynak dikisleri,
keskin kose ve kenarlarda kestirme uygulamasi yapiimalidir.
Uygulamaya hazir hale getirilen boya karisimi istenilen kuru
film kalinhigi elde edilecek sekilde uygulanmalidir.
Uygulamada akinti olmamasi igin tekkatta en fazla 100
mikron yas film uygulanmasina dikkat edilmelidir. Yeni kat
uygulamasi icin 20°C’de en az 24 saat beklenmeli veya
170°C-200°C’de 1 saat kiirlendiriimelidir.

FiLM KALINLIGI

Yiiksek sicakliga karsi iyi bir dayanim igin boya sistemi
toplam kuru film kalinliginin 75 mikronu gegmemesi onerilir.

BOYANIN FIiLMININ KURLENMESI

Boya sistemi tamamen kurumadan (20°C’de en az 24 saat
beklenmeli) yiiksek sicakliga maruz birakilmamalidir. Boya
filminin sicakliga dayanim 6zelliklerini kazanmasi i¢in
170°C-200°C sicaklikta 1 saat bekletilerek kiirlenmesi
yapilmalidir. Boyali kiigtik parcalar uygun firinlara konularak
kiirlendirilebilir. isletmelerdeki boyanan kisimlar tamamen
kuruduktan sonra tesis devreye alinip 170°C-200°C’de 1
saat beklenerek kirlenme tamamianir.
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52050 KANTHERM 600

EKIPMANLARIN TEMIZLIGi

KANAT THINNER 0644,
KANAT THINNER 0672

UYGULAMA ONERILERI

(Degerler 20°C icin tavsiye niteligindedir)

Uygulama Havasiz Havali Rulo
Ekipmani Sprey Sprey

inceltme orani maksimum %5 %15 %5
Basin¢ minimum (bar) 100 2,5 _

Nozzle (inch) / meme (mm) 0,011-0,015 1,4-1,6

UYARILAR

* Raspalama veya mekanik temizligin yapiimasinin imkansiz
oldugu yerlerde yiizey hazirligi ¢oziimleri icin KANAT BOYA
Proje Grubu'na danisiniz.

© Uzun siireli kirli ortamlara maruz kalan yizeyleri sonraki
boya katini uygulamadan 6nce yiiksek basingl tatli suyla
yikayip yiizeylerin kurumasini bekleyiniz.

AT
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Yasal Uyari: Bu iiriin yalnizca profesyonel kullanicilar igindir. Uriiniin uygulamasina iliskin, isbu belge ve diger ek belgelerde
belirtilen talimatlara veya kosullara uyulmamasi halinde Kanat Boya performans diisikligi dahil hicbir zarardan dolay
sorumluluk kabul etmemektedir. Kanat Boya, bu belgede adi gecen tiim marka, patent ve lisanslarin sahibidir. Belirtilen tim
degerler ve oranlar belgede yer alan diger deger ve oranlara uygun olarak verilmistir. Uriine iliskin tiim bilgilendirmeler Kanat
Boya tarafindan yiriitilen calismalara gore dogru ve uygundur ancak dis etkenler basta olmak {izere {retim siirecinden
kaynaklanmayan ve uygulamayi veya kullanimi etkileyebilecek olan unsurlar Kanat Boya’nin kontroli disindadir. Uriinii
kullanmadan 6nce isbu belgenin gegerliligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir. Kanat Boya tarafindan
yayimlanan teknik veriler ve talimatlar 6nceden bildirim yapilmaksizin degistirilebilir. Giincel versiyon veya ek teknik veriler

ve talimatlar igin Kanat Boya ile iletisime geciniz.
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